POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Projektowanie procesow obrébki i montazu [S1ZilP2>PPQOiM]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 3/5

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
30 30 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 15

Liczba punktéw ECTS

5,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr hab. inz. Marcin Suszynski
marcin.suszynski@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

W zakresie wiedzy: podstawowe wiadomosci z technologii materiatow, rysunku technicznego, metrologii i
technik wytwarzania W zakresie umiejetnosci: umiejetnos¢ korzystania z literatury (pozyskiwania wiedzy ze
wskazanych zrédet) i internetu W zakresie kompetenciji: Zrozumienie koniecznosci poszerzania swoich
kompetencji, gotowos¢ do podjecia pracy w zespotach

Cel przedmiotu
Poznanie podstaw projektowania procesow technologicznych obrébki i montazu.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Student, ktéry zaliczyt przedmiot potrafi:

- zdefiniowac pojecie echnologii maszyn oraz okresli¢ ich zakresy,

-zaplanowac¢ kolejnos¢ operaciji i zabiegéw technologicznych dla zespotéw i podzespotéw maszyn,

- przeprowadzi¢ dobér parametréw obrébkowych, narzedzi, uchwytow obrobkowych i mocujgcych w
procesie skrawania,

- zdefiniowac pojecie oraz dokonac¢ podziatu procesu technologicznego na podstawowe i pomocnicze



elementy sktadowe oraz okresli¢ cechy charakterystyczne operacji technologicznej i zabiegu
technologicznego,

- przedstawi¢ budowe technicznej normy czasu pracy i podaé sposoby okreslania wartosci jej
elementéw sktadowych oraz okresli¢ elementy sktadowe czasu zuzytego na stanowisku roboczym,
- wymienic¢ i scharakteryzowa¢ metody montazu czesci maszynowych,

- opisa¢ formy organizacyjne montazu,

- przedstawi¢ sposoby tgczenia czesci w przemysle maszynowym.

Umiejetnosci:

Student, ktéry zaliczyt przedmiot potrafi:

- postugiwac sie nhormatywami technologicznymi w celu ustalenia wartosci parametrow obrébkowych,
- okresli¢ ramowy proces technologiczny dla wybranej czesci wchodzgcej w sktad zespotu (np. skrzynki
przektadniowej) na podstawie rysunku wykonawczego lub ztozeniowego,

- dokonac analizy i korekty rysunku wykonawczego czesci typu watek stopniowany pod wzgledem
wymiarowania, doktadnosci i chropowatosci powierzchni, baz obrébkowych i zgodno$ci oznaczen
wg PN,

- opracowac proces technologiczny montazu wybranego zespotu,

- postugiwac sie wybranym oprogramowaniem symulujgcym procesy technologiczne,

- korzystac ze zrozumieniem ze wskazanych zrodet wiedzy (wykaz literatury podstawowej).

Kompetencje spoteczne:

Student, ktory zaliczyt przedmiot potrafi:

- aktywnie angazowac sie na zajeciach projektowych w rozwigzywanie postawionych problemow'

- wspotpracowac w ramach zespotu projektowego i wywigzywac sie z powierzonych obowigzkow

w ramach podziatu pracy w zespole

- wykazywac odpowiedzialno$¢ za prace witasng oraz wspodtodpowiedzialnosé za efekty pracy catego
zespotu w postaci wykazywania podstawowej orientacji w zakresie catego projektu.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktady:

Zaliczenie wyktadu na podstawie egzaminu pisemnego (do koncowej oceny bedzie brana aktywnos¢
studenta).

Przyporzgdkowanie ocen do przedziatdw procentowych wynikéw: <90-100> bardzo dobry; <80-90)
dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.
Laboratorium:

Zaliczenie laboratorium na podstawie $redniej wazonej z ocen z wykonanych ¢wiczeh oraz koncowego
testu praktycznego.

Projekt:

Opracowanie projektu technologiczno dla wybranego zespototu cze$ci maszyn. Aby uzyska¢ pozytywng
ocene student powinien wykazac sie orientacjg co do zawartosci i tresci merytorycznej projektu.
Weryfikowane to bedzie w trakcie przeglgdania projektu i rozmowy ze studentem. Do konncowej oceny
bedzie brana réwniez aktywnos¢ studenta w trakcie zajec - wykonywanie w terminie kolejnych,
powierzonych zadan.

Tre$ci programowe

Program obejmuje teoretyczne i praktyczne zagadnienia zwigzane z organizacjqg i technologig procesow
obrobki i montazu (zgodnie z tematykg poszczegolnych form zajec).

Tematyka zaje¢

WYKLAD

1.Definicje podstawowych pojec.

2. Obszary poznawcze technologii maszyn.

3. Podziat organizacyjny zaktadu budowy maszyn o petnym cyklu produkcyjnym.

4. Przebieg produkcji w zaktadzie budowy maszyn o petnym cyklu produkcyjnym.

5. Podstawowe i pomocnicze elementy sktadowe procesu technologicznego.

6. Przyktady podziatu procesu technologicznego czesci osiowo-symetrycznej w uktadzie hierarchicznym.



7. Zasady normowania procesu technologicznego.

8. Charakterystyka metod montazu.

9. Podstawowe technologie stosowane w montazu maszyn i urzadzen.

10. Technologiczno$¢ konstrukcji w zakresie montazu.

11. Modelowanie procesu montazu.

12. Ustalanie kolejnosci w procesie montazu.

PROJEKT

Tytut: "Opracowanie technologii obrébki i montazu"

Elementy sktadowe projektu:

1. Rysunek wykonawczy watka wielostopniowego na podstawie szkicu/rysunku.

2. Analiza technologicznosci.

3. Dobor materiatu watka,

4. Analiza naddatkéw i dobér potfabrykatu dla watka.

5. Koncepcja - plan procesu technologicznego obrébki.

6. Dobor: obrabiarek, uchwytéw obrébkowych, narzedzi, parametrow obrobki dla wybranych operaciji i
zabiegdw.

7. Koncepcja montazu wybranego podzespotu/zespotu mechanicznego (wraz z podziatem na jednostki
montazowe).

8. Dobor metod, sposobdéw oraz kolejnosci montazu wraz z analizg technoloigcznosci ze wzgleu na
montaz.

9. Wybdr odpowiedniej struktury organizacyjnej procesu.

10. Normowanie czasu montazu.

11. Automatyzacja procesu.

LABORATORIA:

1. Zapoznanie sie z oprogramowaniami typu CAM oraz oméwienie interfejsu wybranego programu.
2. Definiowanie potfabrykatow oraz punktu zerowego.

3. Definiowanie narzedzi oraz umiejscowienia ich w magazynie narzedziowym obrabiarki.

4. Dobor narzedzi oraz parametrow obrébkowych dla wybranych operacji i zabiegow.

5. Definiowanie $ciezek na ptaszczyznie dwywymiarowej - obrébka 2,5D.

6. Obrébka wybranych aspektow geometrycznych czesci maszyn (obrébka kieszeni, fazowan).

7. Obrobka ksztattow swobodnych, obrébka wieloosiowa 5D.

8. Obrébka elementow osiowo symetrycznych.

9. Symuacja oraz weryfikacja wygenerowanych trajektorii narzedzia.

10. Generowanie sciezek oraz plikow NC za pomocg réznych postprocesoréw.

Metody dydaktyczne

Wykiad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy, rozwigzywanie
zadan.

Projekt: rozwigzywanie praktycznych problemoéw, wyszukiwanie zrodet, praca w zespole, dyskusja.
Laboratorium: praca z oprogramowaniem CAM, rozwigzywanie praktycznych problemoéw, wyszukiwanie
zrédet, praca w zespole, dyskusja.

Literatura

Podstawowa:

1. Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czes$ci maszyn, WNT,
Warszawa 2003 (i pozniejsze wydania).

2. Feld M., Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci

maszyn, WNT, Warszawa 2005.

3. Puff T., Soltys W., Montaz w budowie maszyn, WNT, Warszawa

4. Poradnik Inzyniera, Obrébka skrawaniem. WNT, Warszawa 2011.

5. Wotk R., Normowanie czasu pracy na obrabiarkach do obrébki skrawaniem. WNT, Warszawa.

Uzupetniajgca:

1. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, WNT, Warszawa 2015.
2. Katalogi przemystowe.

3. Normatywy

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta



Godzin ECTS
taczny naktad pracy 125 5,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 77 3,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 48 2,00

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




